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Ostrze profesjonalistów ®

Co rozumiemy przez „ostrze
profesjonalistów®”? 

Wszystko sprowadza siê do zaufa-
nia jakie masz w stosunku do jako-
œci danego produktu. W przypadku
firmy SIMONDS mo¿esz byæ pe-
wien, ¿e narzêdzie które zostaje Ci
dostarczone spe³nia najwy¿sze wy-
mogi techniczne, poddane zosta³o
testom w najciê¿szych warunkach
pod okiem skrupulatnych u¿ytkow-
ników. Ta jakoœæ ma okreœlon¹
wartoœæ. Oferujemy doskona³e pro-
dukty wytwarzane zgodnie z naj-
wy¿szymi standardami w zakresie
materia³ów stopowych. Ich wybór
poprzedzony jest czasoch³onnymi
badaniami i testami. 

„Ostrze profesjonalistów®” oznacza
równie¿, ¿e masz dostêp do wspar-
cia technicznego ze strony firmy
SIMONDS. Zintegrowane wsparcie
techniczne mo¿liwe jest dziêki wy-
soko wykwalifikowanym specjali-
stom. Organizujemy szkolenia, 
pomagamy w zwiêkszaniu efektyw-
noœci i produktywnoœci naszych
narzêdzi, dobieramy optymalne pa-
rametry ciêcia, przeprowadzamy
próby. 

„Ostrze profesjonalistów®” to po
prostu spe³nienie Twoich oczeki-
wañ – dziêki najlepszym narzê-
dziom oraz najlepszym
specjalistom, którzy je stworzyli.

„Misja firmy SIMONDS definiowana jest poprzez ci¹g³e ulepszanie ju¿ sprawdzonych
produktów, jak równie¿ rozwijanie nowych technologii ciêcia z myœl¹ o naszych klien-
tach” – Projektant firmy SIMONDS 

„Wspó³pracuj¹c z firm¹ SIMONDS, wiem, ¿e zapewniam moim klientom w³aœciwe pi-
³y do ich szczególnych potrzeb. Przy obs³udze technicznej i wsparciu firmy SIMONDS
jestem zawsze o krok przed konkurencj¹” – Dystrybutor firmy SIMONDS  

„Jeœli kiedykolwiek chcia³bym zwiêkszyæ wydajnoœæ ciêcia lub uzyskaæ lepsz¹ po-
wierzchniê, wiem, ¿e SIMONDS da mi tê mo¿liwoœæ i bez problemu dopasuje siê do
moich potrzeb” – Klient firmy SIMONDS
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Stosowane w przypadku koniecznoœci uzyskania bardzo g³adkiej powierzchni
przy zachowaniu wysokich parametrów skrawania.

U¿ytkownicy:
Du¿e zak³ady przemys³owe, centra
serwisowe

Materia³y
Stopy  o  du¿ej zawartoœci  niklu,
tytan, Inconel, stopy egzotyczne 

Cechy i korzyœci 
• Wêglikowy wierzcho³ek zêba pod-

nosi jego odpornoœæ na œcieranie
• Trój-wiórowa geometria zêba za-

pewnia g³adkoœæ ciêtej powierzchni
• Dodatni k¹t natarcia pozwala na

szybsz¹ penetracjê materia³u
przy wysokowydajnym ciêciu

• Plastikowa os³onka zabezpiecza
zêby przed uszkodzeniem

Wierzcho³ek
zêba  (ostrze
wêglikowe)
92 Ra

47 Rc do 49 Rc

Pi³y dostêpne w zwojach 150  stóp. Wszystkie pozycje dostêpne równie¿ jako pi³y zgrzane na wymiar.

1/2“ x 3/4“x 1“ x 1-1/4“ x 1-1/2“ x 2“ x 2-5/8“ x 3-1/8“ x
.035 .035 0.42 .042 .050 .062 .062 .062

Wêglik 13x0.9 19x0.9 27x1.1 34x1.1 41x1.3 54x1.6 67x1.6 80x1.6
3MR 150’ 150’ 150’ 150’ 150’ 150’ 150’

3 z/cal 55799000 55800000 55801000 55801800

2.5-3.5 55800400 55801100 55801200 55803450 55804800
z/cal

2-3 z/cal 55803700 55804700

2 z/cal 55801500 55803300 55804500

1.4-1.8 z/cal 55801150 55803400 55804000 55805800

.9-1.1 z/cal 55805000 55805300 55808000



CST
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U¿ytkownicy:
Du¿e zak³ady przemys³owe, centra
serwisowe, odlewnie 

Materia³y
Stopy o bardzo du¿ej zawartoœci
niklu, tytan, Inconel, stopy
egzotyczne

Cechy i korzyœci 
• Dodatni agresywny k¹t natarcia

i agresywna geometria zêba po-
zwala na stosowanie wy¿szych
parametrów ciêcia, dla zwiêksze-
nia efektywnoœci produkcji 

• Z¹b rakerowy zapewnia prostoli-
nijnoœæ ciêcia 

• Plastikowa os³onka zabezpiecza
zêby przed uszkodzeniem

Wierzcho³ek
zêba  (ostrze
wêglikowe)
92 Ra

46 Rc do 48 Rc

Pi³y CST s¹ najlepszym rozwi¹zaniem do ciêcia materia³ów wysokostopowych.
Jest to te¿ optymalne rozwi¹zanie dla odlewni metali nie¿elaznych 

3/4“ x 1“x 1“ x 1-1/4“ x 1-1/2“ x 2“ x 2-5/8“ x 3-1/8“ x
.035 .035 .042 .042 .055 .062 .062 .062

19x0.9 27x0.9 27x1.1 34x1.1 41x1.4 54x1.6 67x1.6 80x1.6
CST 250’ 150’ 150’ 150’ 150’ 150’ 150’ 150’

4 z/cal 55470500

3 z/cal 55400100*55400600* 55400500* 55500600* 55503000

3 z/cal 
Rozwiedzenie  55400200*
zmiennne x

2 z/cal 55502500 55507500 55509500 55680000

1 z/cal 55502000 55507000

* zaprojektowane dla u¿ytku w odlewniach.     x 3 z.cal  zmienne rozwiedzenie - dostêpne w zwojach po 150 stóp 
Pi³y dostêpne w zwojach po 150 i 250 stóp. Wszystkie pozycje dostêpne równie¿ jako pi³y zgrzane na wymiar



SimoGrit
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Pi³y SimoGrit z nasypem ci¹g³ym lub z rowkami wiórowymi s¹ doskona³e do
ciêcia trudnoobrabialnych materia³ów oraz materia³ów o w³aœciwoœciach
œciernych 

U¿ytkownicy 
Rafinerie, przemys³ lotniczy 

Materia³y 
W³ókno szklane, ceramika, grafit,
przekroje porzeczne  o du¿ej
zawartoœci niklu 

Cechy i korzyœci 
• Nasyp wêglikowy zapewnia trwa-

³oœæ narzêdzia przy ciêciu mate-
ria³ów twardych oraz materia³ów
o w³aœciwoœciach œciernych 

• Nasyp wêglikowy wyd³u¿a ¿y-
wotnoœæ narzêdzia 

• Nasyp ci¹g³y ogranicza wy³amy-
wanie siê z¹bków przy ciêciu
cienkich przekrojów

1/4“ x .020 3/8“ x .025 1/2“ x .025 3/4“ x .032 1“ x .035 1-1/4“ x .042 1-1/2“ x .042
6 x 0.5 10 x 0.6 13 x 0.6 19 x 0.8 27 x 0.9 34 x 1.1 41 x 1.1

SimoGrit            Nasyp 250’ 250’ 250’ 250’ 250’ 250’ 250’

0,39 rzaz             drobny   ci¹g³y 43105500

.042 rzaz              œredni ci¹g³y 43100500

.047 rzaz œredni z rowkami wiórowymi 43102000 43105000

.047 rzaz              œredni ci¹g³y 43102550 43105550

.054 rzaz              œredni ci¹g³y 43108500

.056 rzaz œrednio-gruby  z rowkami 43102050 43105050

.057 rzaz              œredni ci¹g³y 43111000

.063 rzaz œrednio-gruby z rowkami  wiórowymi 43108050

.066 rzaz œrednio-gruby z rowkami wiórowymi 43110000

.066 rzaz           œredni-gruby ci¹g³y 43111050

.076 rzaz  gruby z rowkami wiórowymi  43108100

.076 rzaz                gruby ci¹g³y 43108600

.079 rzaz gruby  z rowkami wiórowymi 43114200

.086 rzaz    gruby z rowkami wiórowymi 43114200 43116200

Pi³y dostêpne w zwojach po 250 stóp. Wszystkie pozycje dostêpne równie¿ jako pi³y zgrzane na wymiar



Block Buster 
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Nowe pi³y typu Block Buster® s¹ przeznaczone do ciêcia o wysokiej efektyw-
noœci, gdzie ¿ywotnoœæ narzêdzia oraz dok³adnoœæ ciêcia s¹ najwa¿niejsze

U¿ytkownicy: 
Hurtownie stali, œrednie i du¿e
zak³ady przemys³owe, warsztaty
mechaniczne

Materia³y: 
Stal wêglowa, chromowa,
narzêdziowa, nierdzewna, stal na
bazie niklu i tytanu

Cechy i korzyœci 
• KrawêdŸ ze stali szybkotn¹cej

zwiêksza odpornoœæ narzêdzia
• Agresywna geometria zêba za-

pewnia doskona³e ciêcie 
• Przewymiarowana szerokoœæ za-

pewnia wiêksz¹ sztywnoœæ taœmy 
• Plastikowa os³onka na zêby

chroni je przed uszkodzeniem
w trakcie transportu

Wierzcho³ek zêba 
67 do 69 Rc

45 Rc do 47 Rc

Pi³y dostêpne w zwojach 150 lub 250 stóp.  
Wszystkie pozycje dostêpne równie¿ jako pi³y zgrzane na wymiar.

1-1/2“ x .050 2“ x .050 2“ x .062 2-5/8“ x .062 3-1/8“ x .062
BLOCK 41 x 1.3 54 x 1.3 54 x 1.6 67 x 1.6 80 x 1.6
BUSTER 250’ 150’ 150’ 150’ 150’

5-8 z/cal  64374000

4-6 z/cal 64373000 64375300 64377600 64380000

3-4 z/cal 64372700 64375200 64377400 64378800

2-3 z/cal 64372500 64375100 64377300 64378000

1.5 -1.9 z/cal 64371900 64375000 64377240 64378850

1,1 - 1,4 z/cal 64377260 64378810

.8-1,0  z/cal 64377220 64377750 64385000



EPIC ®
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Pi³y taœmowe EPIC  s¹ wysokiej jakoœci narzêdziami o szerokim zastosowaniu,
do ciêcia  wielu stali stopowych

U¿ytkownicy: 
Hurtownie stali, œrednie i du¿e
zak³ady przemys³owe, warsztaty
mechaniczne

Materia³y: 
Stal wêglowa, chromowa,
narzêdziowa, nierdzewna, stal na
bazie niklu i tytanu

Cechy i korzyœci 
• KrawêdŸ ze stali szybkotn¹cej

M42 zwiêksza odpornoœæ na
zu¿ycie

• Przewymiarowana szerokoœæ pi³y
zapewnia wiêksz¹ sztywnoœæ

• Dodatnie k¹ty natarcia przy
podzia³kach o iloœci zêbów
mniejszej ni¿ 5/8 z/cal
zapewniaj¹ optymalne ciêcie

Wierzcho³ek zêba 
67 do 69 Rc

45 Rc do 47 Rc

3/4“ x .035 1“ x .035 1-1/4“ x .042
19 x 0.9 27 x 0.9 34 x 1.1

EPIC 250’ 250’ 250’

10-14 z/cal 64363400 64367000

8-12 z/cal 64365500

6-10 z/cal 64362000 64366000

5-8 z/cal 64361000 64364900 64371500

4-6 z/cal 64360000 64364600 64371200

3-4 z/cal 64364300 64370000

2-3 z/cal 64364000 64369000

1.5/1.9 z/cal 64368000

Pi³y dostêpne w zwojach 150 lub 250 stóp.  Wszystkie pozycje dostêpne równie¿ jako pi³y zgrzane na wymiar.



SiClone
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Pi³y taœmowe SiClone idealne do ciêcia stopów egzotycznych.

U¿ytkownicy
Hurtownie stali, fabryki, zak³ady
produkcyjne

Materia³y
Inconel, stal nierdzewna, stale
o du¿ej zawartoœci chromu i niklu,
Monel, inne stopy egzotyczne

1“ x .035 1-1/4 x .042 1-1/2“ x .050 2“ x .062 2-5/8“ x 0.62
27 x 0.9 34 x 1.1 41 x 1.3 54 x 1.6 67 x 1.6

Si-Clone 250’ 250’ 250’ 150’ 150’

4-6  z/cal 63544320 63550100

3-4 z/cal 63543750 63549600 63552600 63556500

2-3 z/cal 63549000 63552000 63556000

1.5 -1.9 z/cal 63551200 63555000 63558000

1.1-1.4 z.cal 63554100 63557100

Cechy i korzyœci 
• Zaprojektowane do stosowania na

przecinarkach o sta³ym posuwie
• Unikalna geometria zêbów prze-

d³u¿a ¿ywotnoœæ pi³y oraz mini-
malizuje trudnoœci w obróbce

• Zmienna g³êbokoœæ rowków wióro-
wych zwiêksza efektywnoœæ ciêcia
i u³atwia odprowadzanie wiórów

• KrawêdŸ tn¹ca z zawartoœci¹ 8 %
kobaltu po³¹czona z czêœci¹ pro-
wadz¹c¹ podnosi ¿ywotnoœæ pi³y 

• Przewymiarowana szerokoœæ po-
prawia sztywnoœæ pi³y 

• Plastikowa os³onka chroni zêby
przed uszkodzeniem w czasie
transportu

Prostoliniowoœæ kontrolowana
laserowo

Zmienna
podzia³ka
o zêbach
hakowych

Zmienna
g³êbokoœæ
rowków
wiórowych

KrawêdŸ ze stali szybkotn¹cej
po³¹czona z wysokogatunkow¹
czêœci¹ prowadz¹c¹

Pi³y dostêpne w zwojach 150 lub 250 stóp. Wszystkie pozycje dostêpne równie¿ jako pi³y zgrzane na wymiar. 



DieBand Plus
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Pi³a taœmowa przeznaczona g³ównie do ciêcia konturowego.

U¿ytkownicy: 
Producenci narzêdzi, matryc itp. 

Materia³y
Stale matrycowe i narzêdziowe

Cechy i korzyœci 
• Struktura bimetaliczna przyczynia

siê do d³u¿szej ¿ywotnoœci,
mniejszych kosztów ciêcia ni¿
w przypadku pi³ monolitycznych

• KrawêdŸ ze stali szybkotn¹cej
M42 daje wiêksz¹ odpornoœæ na
zu¿ycie

• Grzbiet stopowy zapewnia d³u¿-
sz¹ ¿ywotnoœæ przy ciêciu kontu-
rowym

Wierzcho³ek zêba 
67 do 69 Rc

45 Rc do 47 Rc

1/4“ x .035 3/8“ x .035 1/2“ x .025 1/2“ x .035 1/2“ x .035
6 x 0.9 10 x 0.9 13 x 0.6 13 x 0.9 13 x 0.9

Dieband + 100’ 100’ 250’ 100’ 150’

14 z/cal reg. 60626600 60630100 60632200 60720900

10-14 z/cal niereg. 64512000 64522100

10 z/cal reg. 60626000 60629900 60632000 60637800 60720800

8-12 z/cal niereg. 64521600

6-10 z/cal niereg. 64510000

6 z/cal reg. 60637400 60720400

6 z/cal sabre 60625000

4 z/cal sabre 60629200 60636400 60720000

Pi³y dostêpne w zwojach 100 lub 250 stóp. Wszystkie pozycje dostêpne równie¿ jako pi³y zgrzane na wymiar.



Matrix Plus
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Matrix Plus zaprojektowany zosta³ w celu zaspokojenia wymogów d³ugotrwa³e-
go ciêcia oraz zmniejszenia wibracji ciêtego materia³u

U¿ytkownicy
Wydzia³y utrzymania ruchu, hur-
townie stali, zak³ady przemys³owe

Materia³
Kszta³towniki, rury

Cechy i korzyœci 
• Zastrze¿ony proces wytwarzania

zapewnia optymalne w³aœciwoœci
krawêdzi tn¹cej pi³y

• Uzêbienie wykonane najnowsz¹
technologi¹ przyczynia siê do
obni¿enia kosztów ciêcia dziêki
zwiêkszonej ¿ywotnoœci pi³y

• KrawêdŸ ze stali szybkotn¹cej
kobaltowej minimalizuje
wy³amywanie zêbów

Wierzcho³ek zêba 
67 do 69 Rc

45 Rc do 47 Rc

1/2“ x .020 3/4“ x .035 1“ x .035 1-1/4“ x .042
13 x 0.5 19 x 0.9 27 x 0.9 34 x 1.1

Matrix Plus 250’ 250’ 250’ 250’

24 z/cal 61604000

18 z/cal 61603000

14-18 z/cal 61614180

14 z/cal 61602000

10 - 14 z/cal 61610140 62130000 62170000

8-12 z/cal 62120000 62160000 62188000

6-10 z/cal 62110000 62150000 62186000

5-8 z/cal 62100000 62140000 62184000

4-6 z/cal 62005000 62137000 62182000

3-4 z/cal 62135000 62180000

Pi³y dostêpne w zwojach 250 stóp. Wszystkie pozycje dostêpne równie¿ jako pi³y zgrzane na wymiar.



Red Streak ®
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U¿ytkownicy 
Tartaki, firmy produkuj¹ce palety
drewniane 

Materia³y 
Twarde i miêkkie drewno, laminaty 

Cechy i korzyœci 
• Wysokiej jakoœci pi³a

o umiarkowanej cenie
• Mo¿liwoœæ powtórnego ostrzenia 
• Specjalistyczne rozwiedzenie

zêbów 
• Pi³y typu PlyBand umo¿liwiaj¹

ciêcie po ³uku

1“OS x 1“OS x 1 1/4“ x 1 1/4“ x 1 1/2“ x 1 1/2“ x 2“ x
.035 .042 .035 .042 .042 .050 .035

27 x 0.9 27 x 1.1 32 x 0.9 32 x 1.1 38 x 1.1 38 x 1.3 51 x 0.9
Red Streak 250’ 250’ 250’ 250’ 250’ 250’ 250’

Hartowane
zêby 

3/4" TS 52577000 52577100 52577600 52578000

Hartowane
zêby i grzbiet

2 zêby 52560000

3/4" TS 52550000 52570000 52577200 52577500

7/8" TS 52572000 52577780 52577710 52577940 52577950 52590000

Ply band

2 zêby 52545000 52574500

3/4" TS 52574300

TS - odstêp miedzy zêbami 
PlyBand - rozwiedzenie obustronne 1 mm 



WoodMax
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Przeznaczone do wszelkich prac w drewnie, szczególnie w przemyœle
meblarskim 

U¿ytkownicy
Fabryki mebli, stolarnie, modelarnie

Materia³y 
Drewno: d¹b, klon, mahoñ, hikora
itp.

Cechy i korzyœci 
• Precyzyjne rozwiedzenie zêbów

zapewnia g³adsz¹ powierzchniê
ciêcia

• Dodatni k¹t natarcia zêbów
u³atwia penetracjê zêbom przy
szybszym ciêciu

• G³êbokie rowki wiórowe u³atwiaj¹
odprowadzanie wiórów

• Pi³a dostêpna w gruboœciach 0,8
mm, co poprawia jej sztywnoœæ

1/4“ x 1/4“ x 3/8“ x 3/8“ x 1/2“ x 1/2“ x 3/4“ x 1“ x 
.025 .032 .025 .032 .025 .032 .032 .035

6 x 0.6 6 x 0.8 10 x 0.6 10 x 0.8 13 x 0.6 13 x 0.8 19 x 0.8 27 x 0.9
WoodMax 250’ 250’ 250’ 250’ 250’ 250’ 250’ 250’

6 sabre rw. 37379000 37412000 37448000

4 sabre rw. 37373000 37409000 37445000 37651000

4 sabre ETS 37620400 37621600 37623500

3 sabre rw. 37403000 37439000 37650000 37652000

3 sabre ETS 37621200 37622300

2 sabre rw. 37401000 37434000

2 sabre ETS 37620800 37621900

rw. : rozwiedzione wielokrotnie
Sabre ETS - k¹t natarcia 10o - ka¿dy z¹b rozwiedziony

45 Rc do 47 Rc

Wierzcho³ek zêba  63
do 65 Rc



HardBack
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Najlepsza pi³a ze stali wêglowej 

U¿ytkownicy
Wydzia³y utrzymania ruchu,
warsztaty mechaniczne

Materia³y
Miêkka stal, aluminium, mosi¹dz,
drewno i plastik

Cechy i korzyœci 
• Sprê¿ysty  grzbiet  poprawia

szybkoœæ i prostolinijnoœæ ciêcia
oraz wyd³u¿a ¿ywotnoœæ pi³y 

• Utwardzone wierzcho³ki zêbów
podnosz¹ odpornoœæ zêbów na
œcieranie

45 Rc do 47 Rc 

Wierzcho³ek zêba  63
do 65 Rc

Hartowane  zêby
Hartowany grzbiet

1/4 x .025 3/8“ x .025 1/2“ x .025 5/8“ x .032 3/4“ x .032 1“ x .035
6 x 0.6 10 x 0.6 13 x 0.6 16 x 0.8 19 x 0.8 27 x 0.9

HardBack 250’ 250’ 250’ 250’ 250’ 250’

24 z/cal reg. 40810000 40821600
24 z/cal falista 40821500
18 z/cal reg. 40809000 40814000 40821000
14 z/cal reg. 40808000 40813000 40819000 40823000 40828500 40833000
18 z/cal falista 40828800
10 z/cal reg. 40806000 40812000 40818000 40822500 40827300 40832400
10 z/cal falista 40827600
8 z/cal reg. 40817500 40822000 40826700 40832100
6 z/cal reg. 40817000 40826400 40831800
6 z/cal sabre 40805800 40811500 40816500
4 z/cal sabre 40805500 40811000 40816000 40831700
4 z/cal 
przerzedzona 40815000
3 z/cal sabre 40814600 40825800 40831500
3 z/cal 
przerzedzona
2 z/cal sabre EHS 40825000
2 z/cal sabre 40830000

Pi³y dostêpne w zwojach 100  i 250 stóp
Wszystkie pozycje dostêpne równie¿ jako pi³y zgrzane na wymiar.
Sabre oznacza  zêby o k¹cie natarcia 10o

Sabre EHS -  zêby o k¹cie natarcia 10o z dodatkowym rozwarciem



Flex Back 
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Ekonomiczna pi³a ze stali wêglowej

U¿ytkownicy
Wydzia³y utrzymania ruchu, niewiel-
kie odlewnie, warsztaty mechaniczne

Materia³y: 
Aluminium, mosi¹dz, o³ów, drewno,
plastik

Cechy i korzyœci 
• Utwardzony wierzcho³ek zêba wy-

d³u¿a ¿ywotnoœæ krawêdzi tn¹cej
• Elastyczny grzbiet wyd³u¿a ¿y-

wotnoœæ pi³y
• Rozwiedzenie rakerowne

zapewnia prostoliniowoœæ ciêcia

25 Rc do 27 Rc

Wierzcho³ek zêba  63
do 65 Rc

Hartowane  zêby

1/8“ x ,025 3/16“ x ,025 1/4“ x ,025 3/8“ x ,025 1/2“ x ,025 5/8“ x ,032 3/4“ x ,032 1“ x ,035 1-1/4“ x ,042
3 x 0,6 5 x 0,6 6 x 0,6 10 x 0,6 13 x 0,6 16 x 0,8 19 x 0,8 27 x 0,9 34 x 1,1

HardBack 100’ 100’ 250’ 250’ 250’ 250’ 250’ 250’ 250’

32 z/cal falista 37395100
24 z/cal reg. 37394000 37435000 37470000
24 z/cal falista 37392000 37430000 37469000
18 z/cal reg. 37106000 37390000 37425000 37466000 37535000
14 z/cal reg. 37103000 37118000 37388000 37421000 37460000 37484000 37529000 37571000
14 z/cal falista 37463000
10 z/cal reg. 37115000 37382000 37418000 37454000 37478000 37517000 37565000
8 z/cal reg. 37511000 37562000
6 z/cal reg. 37451000 37508000 37559000
6 z/cal sabre 37379000 37412000 37448000 37505000
4 z/cal reg. 37555000
4 z/cal sabre 37373000 37409000 37445000
4 z/cal reg.
przerzedzona 37370000 37406000 37442000
3 z/cal sabre 37403000 37439000 37502000 37553000
3 z/cal reg.
przerzedzona 37496000
2 z/cal sabre 37493000 37544000
1.33 z/cal sabre 37540000 37575000

Pi³y dostêpne w zwojach 100  i 250 stóp. Wszystkie pozycje dostêpne równie¿ jako pi³y zgrzane na wymiar. Sabre oznacza  zêby o k¹cie natarcia 10 o



Brzeszczoty ramowe 
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Brzeszczoty High Speed
Molybdenum s¹ to narzêdzia
uniwersalnego zastosowania. 

Cechy i korzyœci 
• High Speed Molybdenum tworzy

sztywny i trwa³y brzeszczot co
zapewnia prostoliniowoœæ ciêcia

Brzeszczoty Weld-Edge – narzêdzia
bimetaliczne o zwiêkszonej
odpornoœci na zu¿ycie
i o wyd³u¿onej ¿ywotnoœci

Cechy i korzyœci 
• Struktura materia³owa odporna

na pêkanie i odpryski
• Elektroniczne ³¹czenie czêœci

bazowej z krawêdzi¹ tn¹c¹
• Zwiêkszona ¿ywotnoœæ dziêki

krawêdzi ze stali szybkotnacej

Kod  Kod D³ugoœæ x D³ugoœæ x Iloœæ zêbów
HIGH SPEED WELD EDGE szerokoœæ x szerokoœæ x na cal 
MOLY gruboœæ /cale gruboœæ /mm

33121050 — 12 x 1 x .050 300 x 25 x 1.25 10
33121450 — 12 x 1 x .050 300 x 25 x 1.25 14
33141050 — 14 x 1 x .050 350 x 25 x 1.25 10
33141450 35141450 14 x 1 x .050 350 x 25 x 1.25 14
33140660 35140660 14 x 1-1/4 x .062 350 x 32 x 1.6 6
33141060 35141060 14 x 1-1/4 x .062 350 x 32 x 1.6 10
33180660 35180660 18 x 1-1/4 x .062 450 x 32 x 1.6 6
33181060 35181060 18 x 1-1/4 x .062 450 x 32 x 1.6 10
33180470 35180470 18 x 1-1/2 x .075 450 x 40 x 2.0 4
33180670 35180670 18 x 1-1/2 x .075 450 x 40 x 2.0 6
33180480 35180480 18 x 1-3/4 x .088 450 x 45 x 2.25 4
33180680 35180680 18 x 1-3/4 x .088 450 x 45 x 2.25 6
33210480 35210480 21 x 1-3/4 x .088 525 x 45 x 2.25 4
33210680 35210680 21 x 1-3/4 x .088 525 x 45 x 2.25 6
— 35240300 24 x 2 x .100 600 x 50 x 2.5 3
33240400 35240400 24 x 2 x .100 600 x 50 x 2.5 4

Pakowane po 10 szt. 

Brzeszczoty Weld-Edge

High Speed Molybdenum
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G³êbokoœæ
rowka
wiórowego

Grzbiet
zêba

Rowek
wiórowy Czo³o

zêba
K¹t

natarcia

Grzbiet pi³y

Szerokoœæ pi³y

Zêby

Gruboœæ
pi³y

Rzaz

Jeden cal
Z/cal

Zêbów na cal

Rozstaw
zêbów

Rozwiedzenie regularne lub typu Raker
Rozwiedzenie regularne odnosi siê czasami do rozwarcia typu ra-
ker, charakteryzuje siê powtarzaj¹c¹ sekwencj¹ rozwarcia zêbów
- jeden z¹b rozwarty w prawo, nastêpny w lewo, a trzeci (zwany
zêbem rakerowym) bez rozwarcia. Ten typ rozwiedzenia najlepiej
sprawdza siê przy ciêciu detali o jednakowym rozmiarze. Czêsto
wykorzystywany tak¿e przy ciêciu konturowym. 

Ka¿dy z¹b rozwiedziony (ETS) 
Rozwiedzenie to jest podobne do rozwiedzenia regularnego, bez
wystêpowania zêba rakerowego. 
Wszystkie zêby rozwiedzione s¹ naprzemiennie na prawo i lewo. 
W efekcie prowadzi to do zwiêkszenia iloœci zêbów tn¹cych o 1/3.
Ten typ rozwiedzenia stosowany jest szczególne w przemyœle
meblarskim. 

Rozwiedzenie faliste
Jest to rozwarcie zmienne w lewo, po czym nastêpuje z¹b prosty,
a nastêpna sekwencja zêbów zmiennie rozwiedziona jest w pra-
wo. Uk³ad ten redukuje napiêcia, które dzia³a³yby na pojedynczy
z¹b przy rozwarciu indywidualnym. 
Zalecane do ciêcia cienkich detali, o ró¿norodnym kszta³cie i gru-
boœci bez koniecznoœci zmiany narzêdzia. W wielu zastosowaniach
daje lepsze rezultaty ni¿ pi³y zêbach rozwiedzionych regularnie.

Rozwiedzenie zmienne
Rozwiedzenie to sk³ada siê z wielozêbowej sekwencji zêbów roz-
wartych prawo-lewo przy regularnym wystêpowaniu co jakiœ czas
zêba prostego. 
Doskona³e rozwarcie dla ciêcia ró¿norodnych kszta³towników i rur
o gruboœci œcianki powy¿ej 15mm



PODZIA£KA
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JAK¥  PODZIA£KÊ  WYBRAÆ?

Materia³y miêkkie Œrednia iloœæ zêbów
Np. Stal wêglowa w ciêtym materiale 9

Materia³y  twarde Œrednia iloœæ zêbów
Np. Stale  narzêdziowe w ciêtym materiale 18

Materia³y trudnoobrabialne Œrednia iloœæ zêbów
Np. Inconel w ciêtym materiale 12

PODZIA£KA OPTYMALNA

PODZIA£KA ŒREDNIA ILOŒÆ ZÊBÓW
3-4 3-1/2 z/cal 
4-6 5 z/cal
5-8 6-1/2 z/cal
6-10 8 z/cal

Przyk³ad 
Wa³ek o œrednicy 4' (~ 101,6 mm) – przy u¿yciu podzia³ki 3-4 

Œrednia iloœæ zêbów (3+4): 2 = 3,5 
(rozmiar wa³ka, pomno¿ony przez œredni¹ iloœæ zêbów = iloœæ zêbów 

jednoczeœnie zaanga¿owanych w ciêcie)
4 x 3,5 = 14 

Podzia³ka 3-4 daje nam œrednio 14 zêbów jednoczeœnie zaanga¿owanych w ciêcie
Podzia³ka 4-6 daje nam œrednio 20 zêbów jednoczeœnie zaanga¿owanych w ciêcie
Podzia³ka 5-8 daje nam œrednio 26 zêbów jednoczeœnie zaanga¿owanych w ciêcie
Podzia³ka 6-10 daje nam œrednio 32 zêbów jednoczeœnie zaanga¿owanych w ciêcie

ŒREDNIA ILOŒÆ ZÊBÓW ZAANGA¯OWANYCH W CIÊCIE 

Kszta³t materia³u
• Skomplikowany kszta³t materia³u mo¿e doprowadziæ do wy³amywania zêbów.

Znacznie lepszym rozwi¹zaniem do ciêcia kszta³towników s¹ pi³y o mniejszym k¹cie
natarcia zêbów

Kszta³t wiórów
• Twarde materia³y wymagaj¹ ma³ego, silnego kszta³tu zêba
• Miêkkie materia³y tworz¹ du¿e wióry, zapychaj¹ce rowki. W zwi¹zku z tym nale¿y

wybieraæ pi³y o du¿ych rowkach wiórowych

D³ugoœæ wióra
• Im d³u¿ej z¹b przebywa w materiale, tym potrzebna jest wiêksza powierzchnia row-

ka wiórowego aby przetrzymaæ wiór. 
• Proces ciêcia wstrzymywany jest przez zapchanie rowków wiórowych

CZYNNIKI  WP£YWAJ¥CE  NA  DOBÓR  PODZIA£KI  



PROBLEMY  CIÊCIA  

Wy³amywanie zêbów:
• Za du¿a lub za ma³a iloœæ zêbów 
• �le umocowany materia³
• Zbyt du¿y posuw lub za ma³a prêdkoœæ
• Zablokowane rowki wiórowe ze wzglêdu na wadliw¹ pracê szczotek
• Sprawdziæ stê¿enie ch³odziwa

Pêkanie pi³
• Zu¿yte prowadnice
• Za daleko  ustawione  ramiona prowadnic
• Za ma³a œrednica kó³, nale¿y przejœæ na cieñsze pi³y
• Zbyt du¿y naci¹g taœmy
• Zbyt du¿y posuw
• Z³a jakoœæ zgrzewu

Krzywe ciêcie
• Têpa pi³a
• Brak  procesu docierania
• Zbyt oddalone ramiona prowadnic 
• Zniszczone ³o¿yska lub prowadnice wêglikowe
• Zbyt du¿y posuw lub za ma³a prêdkoœæ taœmy
• Za drobna podzia³ka
• Za ma³y naci¹g taœmy

Przedwczesne têpienie siê zêbów
• �le przeprowadzony proces docierania
• Sprawdziæ stê¿enie  i strumieñ ch³odziwa
• Sprawdziæ stan szczotek 
• Sprawdziæ  posuw i prêdkoœæ taœmy
• Dobraæ odpowiedni¹ podzia³kê

Chropowata powierzchnia ciêcia
• Zbyt ma³a prêdkoœæ taœmy i za du¿y posuw
• Nieprawid³owo przeprowadzone docieranie pi³y
• Têpe lub wy³amane zêby
• Sprawdziæ stan szczotek
• S³aby zgrzew
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